METAL ALTYAPILILAR iCiN:
‘NORITAKE PASTA OPAK’

Noritake pasta opak uygulayiclya bir ok kullanim kolayliklari sunarken ayni zamanda olusturulacak final kronun estetigine
etkileyecek bir takim avantajlar da blinyesinde bulundurmaktadir. Noritake pasta opak, dar porselen mesafesi durumlarinda
bile dogru rengi verebilecek maskeleme ve ince galisma film kalinligi 6zelliklerine sahiptir. Genel 6zellikleri:

1. Noritake pasta opak uygulamasi gok kolaydir. Kolaylikla ve homojen bir sekilde uygulanabilir.

2. Metal maskeleme &zelligi miikemmeldir. Cok ince bir film kalinliginda bile metal rengini 6rtme giicli toz opak ile
karsilastirilamiyacak derecede iyidir. Pasta opak ile toz opaktan 1/3 liik daha az film kalini§inda metal maskelemesi
sadlanabilir.

-

994 28KV 383NN 'sgm'r*-mu ssac.;mn
Baska firmaya ait toz Baska firmaya ait pasta Noritake pasta opak
opak opak

3. Zor alanlara uygulamasi kolay ve pisim boyunca cekme ve biiziismesi azdir. Marjin hatti boyunca goriilen siyah
Gizginin elimine edilmesi kolaydir.

4. Pre-mix edildigi icin cok uzun koprilerde bile diizenli bir dagiim ve nemli uygulama yapmak mimkindir.
Kurumadigi ve her yerde esit uygulama yapilabildidi icin pasta opak uygulamasi ve pisim sonrasinda Uzerine
istenirse Noritake toz opak uygulamasi yapilabilir.

5. Noritake pasta opak uygulamasini blackline (siyah hat) énlemek igin gingival kdselere uzatabilirsiniz. Geleneksel toz
opak uygulamasinda marjin hatti boyunca siyah hat kolaylikla gérildr.

Dider pasta opak uygulamala?r.mda kolaylikla siyah hat Noritake pasta opakta siyah hat olusumu gézlenmez. Minimum kalinlikta bi.lc.a dogru renk
olusabilir. yakalanabilir.

6. Tekrarlayan pisimlerde renk degisimi olmaz.

7. GUmds iceridi olan metallerde yesillenmeye karsi direng gosterir.

8. Noritake pasta opagin bonding giicii miikemmeldir ve gatlama riski minimumdur.

9. Pasta opak uygulamasindan énce porselen ile daha iyi bir baglanti saglanabilmesi icin metal alt yapi

uygun sekilde hazirlanmalidir.

METAL ALT YAPININ HAZIRLANMASINDAKI TEMEL ADIMLAR

Metal tesviye (Karbit bar kullanilarak.)

50 mic. Aliiminyumoksit ile kumlama

Aseton ile ultrasonik temizlik

Metal Ureticisi firmanin belirttigi sekilde degassing islemi ve oksidasyon islemi



NORITAKE PASTA OPAK UYGULAMASI YAPARKEN DIKKAT EDILECEK NOKTALAR
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Kullanilacak miktarda pasta opak alinir. Pasta opak ambalaji aglldidinda sisenin
icinde malzeme (izerine gikmis sari renkli likit tabakasi gozlenir. Kullanim esnasinda
bu likiti malzeme igine karistirmayiniz. Bu likit opak ylizeyindeki kabuklasmayi
onlemek amaciyla girilmistir. Siseyi hafif yana cevirip, kullanacaginiz miktar opak
malzemeyi aliniz.

Pasta opak iki kademede uygulanmalidir. Birinci uygulama ince bir kat halinde
uygulanir, bu asamada metal tamamen kapanmayabilir. Ikinci kat ince bir kat
halinde opak sirlir. Bu asamada metal rengi tam olarak maskelenir.

Kronun igi kontrol edilir, kron iginde kirlenme varsa kuru bir firga ile temizlenir.

a. Onemli nokta : 75-80 Palladium icerigi olan yar dederli metaller
kullanilirken, bakir igeriginden dolayl olusabilecek yesillenme problemini
Onlemek icin pasta opak uygulamasindan 6nce mutlaka MNoritake Base
Pasta kullanimi dnerilmektedir.

b. Berilyumsuz Ni-Cr metallerdede ayni uygulama yapiimaldir.
3C-Bond tarzinda bonding ajanlan Noritake Base Pasta yerine kullanilabilir.
Birinci kat uygulama sonrasinda birinci pisim yapilir.

i. On Buharlasma 8 dakika

ii. Baslangig isisi 500°C
iii. Dakikadaki 1si artigi 65°C/dakika
iv. Vakum seviyesi 72 mmHg
v. Yiksek Isi 995°C

vi. Yiiksek isida bekleme 2 dakika, vakumsuz
(Yukardaki degerler refarans amaciyla verilmistir. Firin marka ve modeline gore i1si degerleri
farkliik gosterebilir.)

e. VYiiksek i1sida 1 dakika vakumsuz bekleme bonding acisindan cok énemlidir. Bu 1 dakikalik
bekleme siiresinde metal ile opak arasindaki bag kuvvetlenir! Firin kalibrasyonuna bagl
olarak yiiksek isida bekleme siiresi 2 dakikaya cikartilabilir!

Birinci opak yuikleme ve pisimi bittikten sonra, ikinci opak ylklemesine gegilir.

Ikinci opak yiiklemesinden sonra metal renginin tamamen kapanmasi gerekir.

Ikinci opak yiiklemesi bittikten sonra birinci pisim programi ile ayni programda ikinci pisim yapilir.

Pasta opak birinci ve ikinci pisimi sonrasinda hafif isiltih ylizey g6rintisinin olmasi sarttir. Yilzeyde isilti
gozlenemezse opak yeterince pisirilememis demektir, bu durumda pisim tekrarlanmalidir. Tam olarak pisirilmemis
opak tabakasi lizerine yapilan uygulamalar daha sonraki agsamalarda gok ciddi problemlere sebep olabilir.

Genellikle siklikla kullanilmayan renklerde, pasta opak kivaminda kalinlasma gézlenebilir. Béyle durumlarda pasta
opak kendi incelticisi ile inceltiimelidir. Pasta opadi kendi incelticisi disinda baska bir likit ile karngtirmak son derece
tehlikelidir. As/a su yada su icerigi olan likitlerle karistirmayiniz.

Pasta opak rutin kullanimda inceltilerek kullaniimaz. Ambalaj kullanima hazirdir, ekstra likit ilavesi gerekmez.
Uygulama Oncesinde ekstra likit ilavesi, Griintin értlictliguni dustrtr ve baloncuk probleminin yasanmasina neden
olur.

Noritake pasta opak hig bir sekilde farkl firmalarin pasta opak yada toz opaklari ile karigtirimamalidir.

Pasta opak uygulanacak bdlge komple kuru olmalidir.

Pasta opak uygulamasi yapilan firca su ile temizlendikten sonra cok iyi kurutulmalidir.

Pasta opak uygulamasi yapilirken su kesinlikle kullanilamaz.

Pasta opak kutusu direkt glines 1sig altinda bekletiimemelidir.
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