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EQS teknolojisinin dental uygulama alanlari: protez altyapilari (soldan saga dretim adimlari: destek yapilariyla,
seramik uygulamaya hazir sekilde, seramik uygulamasindan sonra) ve parsiyel hareketli protez (sagda)
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ister kron/képri, plastik dental
modeller, ister model d6kim
protezler olsun, EQS, ¢éziumleri
ile maliyet - verimlilik dengesini
saglar. Laboratuarlar ve lretim
hizmetleri tedarikgileri boylece
daha ekonomik sekilde calisabilir-
ler. EOS sistemlerinin yliksek
uretkenligi, parca maliyetine ve
nihai Uriine olumlu yansir ve
bununla birlikte kaliteyi yiksek

tutar.



Dis Hekimliginin
Dijitallestiriimesi

Dijital teknolojiler artik dis hekimliginin cesitli alanlarina yerlesmis

ve bu sektoriin sabit bir parcasi olmustur. Lazer sinterleme ile elde
edilen dis protezleri, neredeyse baz iilkelerde d6kiim islemlerinin
yerini tamamen almistir. Slirecteki bir bagska agama ise 6l¢iiniin
dijital ortamda gergeklestirilmesidir (6I¢li tarayicilari, intra-oral
tarayicilar). Bunu digerleri takip edecektir. Gelecekte dis teknisyenleri
daha ¢ok mum spatiilii yerine bilgisayar ortaminda mouse'u ve
olcli kasigi yerine intra-oral tarayici kullanacaktir - bu siirecler

zaman tasarrufu saglarken, calisma siireclerinin etkinligini arttirirlar.

Dental protezler ve modeller icin yerlesmis iiretim teknolojisi

Lazer sinterleme, parcalari katmanlar halinde olusturan bir tUretim yon-
temidir ve klasik Uretim tekniklerinden byk farkliliklar gosterir. Temeli
hastanin agiz yapisinin inter-oral tarayici veya dlcii-model-tarayicisi
sayesinde elde edilen U¢ boyutlu verilerine dayanir. Bu intra-oral
tarayicilar tam olarak aldiklari verileri, protez veya 6l¢l modelleme
icin eksiksiz aktarirlar ve klasik yéntemde yasanan dogruluk kaybina
imkan vermezler. Lazer sinter sistemi icinde bulunan malzeme yatagindan
plastik veya metal tozunu alir ve geometri kurallarina uyarak ince
katmanlar olusturur. Sonra odaklanmis lazer i1sini mevcut dijital verilere
dayali olarak toz materyali kaynastirir. Bir tabaka tamamlandiktan
sonra toz yatagi milimetrenin yizdelik degerleri oranina indirilir ve

islem tekrar baslar.

Sekil 4:
Dental laboratuarda: Dijital teknoloji
geleneksel ustalikla bulusuyor

Nihai Urln sabit ve ylksek kalitesiyle dne ¢ikar. Hassasiyet ve estetik
intiyaclari karsilamakla beraber ayni zamanda bitce/ hesap gerekliliklerini
yerine getirir. Uretim siireci tamami ile belgelendirilir. Tim bunlara ek
olarak yazilim destekli is strecleri Gretim zamanlarini kisalttigr icin dis

teknisyeni estetik ve seramik kaplama gibi temel islemlere yogunlasabilir.

EOS GmbH, dental driinlerin dijital tretiminde 6ncii olan BEGO firmasindan
diinya capinda patent lisansi alarak dental protezlerin lazer sinterlemesinde

musterilerine glivenli bir ¢6zim sunmaktadir.

Acik islem

EOS islem zinciri, agik sistem ara birimlerine sahip oldugu icin biyik
oranda esneklik sunar. Kullanici istedigi modulu secebilir ve bununla veri
alisverisinde bulunabilir. EOS sistemlerinin STL verilerini (STL = Surface
Tesselation Language, standart 3 D verileri) kullanmas, dis teknisyenlerinin
bilgisayar destekli yapilandirma programlari (6rnegin 3Shape, Dental

Wings, Exocad) gibi stirimlerle beraber calismalarina olanak saglar.

Bagimsiz sistem yapisi ile CAD/CAM prosediirQ, tasarim ve veri islemi
sayesinde dis kliniklerinin veya dis laboratuarlarinin spesifik, ekonomik,
teknolojik beklentilerine uyum saglayarak en uygun yapilandirma sireci

olusturur.



Veri Olusumundan
Dijital Uretime

Klasik - yar dijital

STANDART

Ol / Bilgisayar
Destekli Olcii

Olcii
Algr model dokdltr
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Data olusturma

Algi model

Acgik 3B-tarayic
Algi modelin taranmasi

Bilgisayar Destekli
Tasarim

Bilgisayar Destekli
Uretim

islemler

Olgii ile tam-dijital
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Olcii
Al¢i model dokultir

Acik 3B-tarayici
Taranan modelin izlenimi

STL datasi
3B datanin hazirlanmasi ve
protezin tasarimi

CAM yerlestirme
Kron/képriilerin otomatik
olarak tretim platformuna
yerlestirilmesi

Olgiisiiz tam-dijital
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Agiz-igi tarayici
Adiz ortaminda tarama yapilir

STL datas
3B datanin hazirlanmasi ve
modelin tasarimi

CAM yerlestirme
Modellerin otomatik
olarak tiretim platformuna
yerlestirilmesi

EOSINT M 270

nterleme

Dental protezler
CE-sertifikali EOS CobaltChrome
SP2 ile tretilmistir

Dental modeller
PA 2105 ile tretilmistir




Kron ve Képrilerin Dijital Uretimi

Medikal diriinler igin kokli liretim
teknolojisi

Dogrudan metal lazer sinterleme
(DMLS) 2005 yilindan beri kron ve
kopri Uretiminde kullaniimaktadir.
60'in Uzerinde kurulu sistemle
diinya capinda sektordeki en yaygin
cézimdir. Bu makinelerle her yil
yaklasik 6.8 milyon Uye Uretilmek-
tedir. Bu donanim ve sireclerin
dental teknolojide yeterince yer

edindiginin kanitidir.

CE-sertifikali malzeme EQS Cobalt-
Chrome SP2 (CE 0537) ve EOSINT
M 270 sistemi kron ve képrilerin
dijital Gretimi icin kullanilir. EOS'tan
gelen her iki bilesen medikal
Urinlere yonelik ylksek kalite
standardi beklentilerini karsilarlar.

Uretilen Griinler EN 1SO 22674'(in

yani sira EN 1641 normlarina

uygundur.

En iyi kalitede dental protezlerin
hizli ve ekonomik iiretimi

EQS sistemleri +/-20 um hassasi-
yetle calisir ve 24 saat icinde dusiik
maliyetle yaklasik 450 lye Uretebilir.
Bu, Uye basinin yaklasik ortalama
l¢ dakika yapilandirma siresine
karsilik gelir. Dijital tretilen dental
protezler sabit olarak ylksek kali-
tededir. Uretim siirecinden sonra
kronlarin sadece platformdan
ayrilarak islenmesi gerekmektedir.
Seramik kaplamanin ylizeye yapisma
kuvveti diger Uretim tekniklerine
kiyasla mikemmeldir. DMLS siste-
minin calistiriimasinda neredeyse
personele ihtiya¢ duyulmaz.

Gunluk Gye sayisi ve kapasite

YK,

kullanimina bagli olarak sistem iki
vardiyada her glin calistirilabilir
ve her yil 80,000 Uyeye kadar tretim
yapilabilir. Sadece sistemi baslatmak
ve kronlari tUretim platformundan
ayirmak icin insan glicu gerek-
mektedir. Jeneratif protez Uretimi
endustriyel bir islemdir ve sistemin
ylksek Uretkenligi sayesinde rlinlin
Uretim maliyeti diser ve kalite

sabit olarak korunur.

Sekil 5:

Uretken: Uretim platformu
450'ye kadar birimle doldurulabilir

Bir bakista diger avantajlar
® Hassas doklim ve frezeleme
tekniklerinden daha ucuz
®* Homojen metalik yapi, élcl
hassasiyeti, ylksek uyum,

sabit kalite

e Sabit toleranslar, yeniden
yapilandirabilme olanagi

e Tam oturma, kolay frezele-
nebilme dzellikleri (6zellikle
kaplamalarda), seramik
kaplama seceneklerinde
esneklik

o Uretim parametreleri belgelenir

ve parcgalarin Uretimi izlenir



Dental Modellerin Dijital Uretimi

Yiiksek kapasitede ekonomik liretim

Dental modeller Gretmek icin FORMIGA P 110 ve PA 2105 malzemeleri
kullanilir. 14 saat icinde tasarima bagli olarak 40 ile 70 arasi tim agiz
6lcl modelleri Uretilebilir. Bununla birlikte parcalar destek elemanlari
ile bagli olmayip, etrafinda bulunan katilasmamis tozlar sayesinde
sabitlenirler. Dolayisi ile desteksiz parga Uretimi sayesinde, parcanin
Uretim sonrasi temizligi icin kisa bir taslama islemi disinda baska bir

uygulamaya gerek duyulmamaktadir.

Teknoloji, modelin tasarimi ve geometrisine bagli olarak tim cene
modelleri icin +/-50-100 um ve kiitiik segmenti i¢cin +/-20 um'a kadar
uygulama hassasiyeti saglar. Dental modeller yenilik¢i ve ekonomik
Uretim zincirine dahil edilmek icin yeterli kalitededir. Mekanik tretim
sayesinde parcanin tam dogruluk oranina, oturusuna, algilanmasina

ve gérinlimine sadik kalinarak parca yapimi gerceklestirilir.

ideal durumda dental modeller, beraberinde bulunan kron veya koprilere
paralel olarak Uretilebilir. Zaman tasarruflu tretim sistemi modellerin

ve metal altyapilarin Gretim zamanini bir gline kadar indirebilmekte ve
geleneksel dental dl¢llerin Gretim zincirinden tamamen kalkmasini

saglamaktadir.

Fiziksel modelin tasarimi ve kullanimi

EOS teknoloji kullanicisi geometriye bagli hassasiyet cercevesinde mutlak
esneklige sahiptir: dental modelleri dolu veya i¢i bos olarak, hatta her
zaman kullanilan kesim modeli dahi Uretebilir. Modeller degisik artikulator
sistemleri ve model tabanina (6rn. Baumann Dental, Model Tray) entegre
edilebilir. Saydam olmayan yapisi ile yaygin olan slper sert alginin
rengine benzer ve ylizey 6zelligi purlzltdir. Bu 6zellikler klasik usta
modeli ile kiyaslanabilir. Dahasi plastik model mekanik asinmaya karsi
son derece dayanikhdir. Kronlarin ve alt yapinin provasi esnasinda

takilip ¢cikarilmasinda 6n kosul teskil eder.

Plastik model, dzellikle oklizyon kontroliinde ve aproksimal temas
noktalarinin ayarlanmasinda kullanilir. Kronlarin kenar uyumu CAD/CAM
destekli prodlksiyon sayesinde saglanir ve sadece gorsel kontroliniin
yapilmasi gerekir. Diger taraftan sistem ile analiz modelleri, 1siya

dayanikliligi sayesinde ortodontik aligner Uretilebilir.
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Sekil 6: Cesitli dijital tasarimlarin dretimi mimkindir: Oklizyon kontroli igin
tek parca seklinde tam cene modeli, pin delikli gidikleri ¢cikarilabilen model
(soldan saga)

Kisaca diger avantajlar

e Alci gibi kirillmaz

® Modeller dogrudan birden fazla kopya edilerek cogaltilabilir ve
uretilebilir (6rnegin kontrol modeli olarak)

® Modelleri hasta veya musteri isimleri ile otomatik tretebilir

e Renk kontrasti ve opakligi seramik ile kaplama islemini kolaylastirir.

e Sistemin son derece yiiksek verimlilik kapasitesi modellerin

ekonomik Gretimini mimkiin kilar.



Hareketli Parsiyel Protezlerin Dijital Uretimi

Zaman tasarrufu saglayan

yapi metodu sayesinde rekabet
avantaji

Hastanin birden fazla dis eksigi
varsa onun icin hareketli protez
en ekonomik ¢6zlm olacaktir.
Ancak diger taraftan geleneksel
model protezlerin yapimi dental
laboratuarlar icin zahmetli olmak-
tadir. D6kiim modelinin ve buna
bagl olarak mum modelajinin
hazirlanmasi cogunlukla bir saat-
ten fazla stirmekte, dokiim ve buna
bagl dizeltmeler ¢cok zaman
almaktadir. Diger taraftan dijital
uretim cok fazla zaman tasarrufu
saglar: hareketli protezin tasarimi
sadece birkac tiklamayla yaklasik
10 ile 15 dakika icinde hazirlanir.
Lazer sinterleme sisteminin model

yazilimina sundugu esneklik saye-

sinde sadece Uretim yontemi ile
sinirli kalmaz. Yiksek basinca
dayanikli, sert, fakat yinede filigran
geometriler olusturabilir. Dokim

hatalarinin 6niine gecilir.

Miikemmel ve ayni zamanda
ekonomik teknoloji

EOS sisteminin ¢ok hassas calismasi
sayesinde laboratuar islemleri
kolaylastirihir. Uretilen hassas
tutuculu protez +/-20 pm hassa-
siyete sahiptir. Bu ydntem ayni
zamanda ekonomiktir. 24 saat
icinde yaklasik 48 birim hassas
tutuculu protez Uretilebilir. Bu,
birim basina yaklasik 30 dakikalik

ortalama dretim hizina denk gelir.

Sekil 7:

Lazer sinterlenmis ¢ikarilabilir hassas
tutuculu protez tretim asamalari:
tretildikten hemen sonra dis protezi,
tamamlandiktan sonra destek yapilari
cikarilmis ve yizey cilalanmis (soldan
saga)

Ozel gelistirilmis malzemeli getirirler. Uretilen drtinler EN

ile sertifikasyonlu islem zinciri ISO 22674'Gn yani sira EN 1641
Hareketli protezler, sektdrde yer

edinmis EOSINT M 270 ile yapil-

standartlarina uygundur.

maktadir. ince toz partikiilleri
geleneksel dékiim teknigine
kiyasla daha pliriizsiiz bir sonug
saglar ve malzeme o6zellikleri
uygulamaya 6zel yapilandiriimis-
tir. Bilgisayar destedi ile Uretilmis
olan protez, geleneksel dokim
yontemine kiyasla daha saglam
bir yapiya sahiptir ve bununla
birlikte kancalarin kiriima riski

daha azdir.

Ayrinti sadakati en ince yapiyi
destekler. Malzeme ve makine EOS
sirketinin Uriinleri olmakla bera-
ber medikal Urlinlerden beklenen

kalite standartlarini yerine



Sekil 8:

Dijital Gretim: 200 W ve 1400 °C
ile lazer, katman katman demir
tozunu eriterek sekil veriyor

Kisaca diger avantajlar

Dilsuk maliyetli tretim
Yogunluk, elastikiyet, metalik
gerilim 6zelligi dental
uygulama teknigine uygundur
Homojen metalik yapi, hassas
isleme, iyi adaptasyon, sabit
kalite

Tutarli toleranslar, Grin
ozelliklerinin tekrar Uretilebilme
kabiliyeti

Uretim parametreleri belgelenir
ve parca Uretimi gozlem

altindadir




EOSINT M 270 - Dental Protezlerin Sertifikali Uretimi

Dental sektérde yer edinmis sistem,
dogrudan metal lazer sinterleme
(DMLS) yontemi ile kronlar ve
kopri protezler veya model dokiim
protezler Uretmektedir. EOSINT

M 270'in fiber lazeri +/-20 pm
oraninda hassasiyete ulasir. Kont-
rolli malzeme birlesimi sayesinde
uretilen dental protez homojen,
sabit yuksek kaliteye sahiptir ve
dokim protezlerden daha deger-

lidir.

EOS CoCr SP2 ve EQOS CoCr RPD
gibi malzemeler birlesiminden
kaynakli uyumluluklari sayesinde
daha esnek calismalara olanak
saglarlar. Sadece bir sistem ile iki
dental Uretim slireci tamamlana-

bilir.
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Teknik veriler

Yapi hacmi (yapi zemini dahil)
Tabaka kalinligi

Lazer tipi

Hassas optik tertibat

Tarama hizi

Elektrik baglantisi

Gl tuketimi

Azot jeneratori

Hava basinci baglantisi

Olgiiler (B x D xY)

Sistem
Tavsiye edilen kurulum alani

Agirhik

Veri hazirhgi

Yazilim

CAD arayuzi
Ag
Sertifikasyon

Sekil 9:

EOSINT M 270: Dogrudan elektronik
verilerden, hareketli protezlerin yani
sira kron ve képriler de dretilebilir

250 x 250 x 215 mm (9.85 x 9.85 x 8.5 in)

20 pm (0.001 in)

Yb-fiber lazer, 200 W

F-Theta mercek, yiksek hizl tarayici

7.0 m/s'ye kadar (23 ft./sn)

32A

Maksimum 8.5 kW/tipik 2.4 kW (sogutucu dahil)
Entegre

7,000 hPa; 20 m3/h (102 psi; 26.2 yd®[h)

2,000 x 1,050 x 1,940 mm (78.8 x 41.4 x 76.4 in)
Yakl. 3.5 x 3.6 x 2.5 m (137.9 x 141.8 x 100 in)
Yakl. 1,130 kg (2,491 1b))

EOS RP Tools, CAMbridge
STL, DCM

Ethernet

CE



FORMIGA P 110 - Dental Modellerin Ekonomik Uretimi

Sistem, 200 x 250 x 330 mm Uretim
hacmi ile ve birbirini izleyen kat-
manlar halinde sadece birkag¢ saat
icinde bircok dental model Uretebilir.
Sistemin Uretkenligi parca maliye-
tine olumlu yansir ve nihai Griiniin
kalitesi yuksek tutulur. FORMIGA
P 110 ekonomik verim ve esnekligi
sayesinde dental laboratuarin is
akislarina miikemmel sekilde entegre
edilebilir. Bunlarin hepsi nispeten
dusuk bir yatirim maliyeti ile

muimkinddr.

Daha detayh bir agciklama FORMIGA

P 110 sistem brosiriinde bulunabilir.

Teknik veriler

Yapi hacmi (yapi zemini dahil)

Ek yapi (malzemeye bagh)

Tabaka kalinhigi (malzemeye bagh)

Lazer tipi

Hassas optik tertibat

Tarama hizi

Elektrik baglantisi

Guc tuketimi

Azot jeneratéri (harici azot baglantisi dahil)

Hava basinci baglantisi

Olgiiler (Gx D xY)

Sistem (toz haznesi ve dokunmatik ekran dahil)
Tavsiye edilen kurulma alani

Agirlik

Cikarma ve eleme istasyonu (opsiyonel)

Toz karisimi istasyonu (opsiyonel)

Veri hazirlama

Yazilim
CAD arayuzi
Ag

Sekil 10:

FORMIGA P 110: Dogrudan elektronik
verilerden dental modeller diretilebilir

200 x 250 x 330 mm (7.9 x 9.8 x 13 in)
Pirometre 6lciim noktasi harig¢

20 mm yikseklik/h (0.79 in/h)'ye kadar

0.06 mm, 0.1 mm, 0.12 mm (0.0024 in, 0.0039 in, 0.0047 in)

C0,,30 W
F-Theta lens

5.0 m/s'ye kadar (16.4 ft/sn)

16 A

2 kW

Entegre

Minimum 6,000 hPa; 10 m3/h (87 psi; 13.08 yd?/h)

1,320 x 1,067 x 2,204 mm (51.97 x 42.01 x 86.77 in)
Yaklasik 3.2 x 3.5 x 3.0 m (126 x 137.8 x 118.1 in)
Yaklasik 600 kg (1,323 Ib)

1,200 x 700 x 1,500 mm (47.24 x 27.56 x 59.06 in)
700 x 500 x 1,000 mm (27.56 x 19.69 x 39.37 in)

EOS RP Aletleri (opsiyonel), Masatsti PSW
STL (opsiyonel: tiim genel formatlara dontstiriict)

Ethernet



EQS Materyalleri

EOS CobaltChrome SP2:

EOS System EOSINT M 270
kron ve kopriiler igin sertifikah
malzeme

Kron ve kdprilerin yapiminda
kullanilan kobalt-krom-molibden
bazl super alasim. Bio uyumlulugu
ile dental endustride kullaniimak
tzere CE sertifikasyonuna sahiptir
(CE 0537) ve degerli metal alasim-

lara oranla daha ekonomiktir.
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Fe: maks. 0.50 wt %
Mn: maks. 0.10 wt %
EN ISO 22674'e gére Ni, Be ve Cd yoktur

Sekil 11:
EQS CobaltChrome SP2'den yapilmis
cilalanmis yapilmis k6pri

Malzeme bilesimi Malzeme ozellikleri

Bagil yogunluk Yakl. %100
Yogunluk 8.5 g/em®

Akma siniri (Rp 0.2 %) 850 MPa

Cekme direnci 1350 MPa

Kopma direnci %3

E-modulu yaklasik 200 GPa
Vickers sertligi HV10 420 HV

Termal genlesme katsayisi (25-500 °C) 14.3 x 10E-6 m/m°C
termal genlesme katsayisi (20-600 °C) 14.5 x 10E-6 m/m°C
Erime araligi 1410-1450 °C

Gerilim alinmasi (750 °C'de 1 saat), oksit pisim similasyonu (950 °C'de 5 dak.) ve seramik pisim similasyonundan
sonra (930 °C'de 4 x 2 dak) EN ISO 22674’e g6re materyal ézellikleri. Detayli bilgilerin malzeme bilgi formundan

ve kullanim talimatlarindan alinmasi gerekmektedir.



EOS CobaltChrome RPD:

EOS System EOSINT M 270
hareketli parsiyel protezler

icin bio uyumlu malzeme.
Hareketli protezlerinin Gretimi
icin kobalt-krom-molibden bazli
bir stiper alasimdir. Materyal
yapisi CE-belgeli EOS CobaltChrome
SP2 (CE 0637) ile aynidir. Malzeme
Ni, Be ve Cd icermez ve EN:ISO
22674:2006 tip 5 standart norm

kosullarina uygundur.

Hassas isciligi ve adaptasyon
6zellikleri geleneksel kobalt-krom
alasimi ile kiyaslanabilir. Yapi
yonergeleri benzerdir. Veri hazir-
lama yeni 3Shape'in CAMbridge
2012 RPD-modilinin yazilimi ile

yapilir.

PA 2105: EOS System FORMIGA
P 110 dental model yapimi igin
renkli malzeme.

Pigmentle doldurulmus poliamid-
12 tozunun rengi algiya benzer.
Bu seramik uygulamalarin ve
marjin uyumunun kontrollni
kolaylastirir. Dental proteze olan
renk kontrasti, mekanik ve termik
tasima kapasitesi ile dentin provasi
ve kaplama slrecinin mikemmel

islemesini saglar.

Sekil 12: EOS CobaltChrome RPD'den yapilmis destek yapilariyla hareketli protez

Sekil 13: Okliizyon kontrolii icin PA 2105'ten yapilmis tiim cene dental model

EQS-sistemleri medikal Grtinler
lretebilme yetenegine sahiptirler.
EQS bu drtinlerin tiim kosullari yerine
getirdigine dair teminat veremez.



Kullanicilardan Gelen Referanslar:
Musterilerimiz ve Ortaklarimizin Beyanlari

©» BEGO

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilhelm Herbst GmbH & Co. KG,

uluslararasi dnci dental firmalardan biridir.
Sahibi tarafindan yénetilen sirket, BEGO Dental, BEGO Madikal ve BEGO

implant sistemleri bélimleriyle genis Girtin yelpazesine sahip olmakla

birlikte, "Made in Germany" ilkelerine gore Uretim yapmaktadir.

BEGO grubunun yonetim kurulu baskani Christoph Weiss:

"Lazer sinterleme alaninda BEGO'nun uzun AR&GE aktiviteleri sonuc

verdi, dental alandaki bu teknolojinin rakipsiz avantajlari son derece

aciktir. Yiksek kapsamli teknolojik bilgiye sahip olan EOS sirketi,

BEGO patentlerini alarak bizimle cazip bir is ortakligina baslamistir.”

phibo”

Phibo CAD/CAM protez, implantoloji
ve dijital ¢cdzlm alanlarinda Avru-
pal ¢ok uluslu sirketlerden bir
tanesidir. italya, Fransa, Almanya,
Kolombiya ve Dubai'de subeleri
bulunan Phibo, gli¢lli arastirma,
gelistirme, Uretim ve pazarlama
kanallariile 20 yildan fazla dene-
yimi sayesinde yiiksek bilimsel

dental ¢c6zlimlere odaklanmistir.
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Francesco Alsina, Phibo'nun inovas-
yon yetkilisi: "CAD-CAM alaninda
EOS, lazer sinterleme teknolojisi
ile kendini Phibo icin uygun bir
partner olarak kanitlanmistir. Bu
alandaki AR&GE calismalarimiz
lazer sinterleme avantajlari ile
desteklenerek tamamlanmaktadir,
ayni zamanda kompleks implant
uretiminde gereklilige bagli calis-
mamizi saglamaktadir. Bu calisma
yapisl, dental sektorde ilerleme
kaydettirmistir. CAD/CAM sistemi
ile Uretilen implant sayisi artmistir
ve dis kliniklerinin hastalarina

sundugu secenekler iyilestirilmistir.

Heraeus

Heraeus Dental, merkezi Hanau Almanya'da olmak tizere ABD, Avrupa

ve Asya'daki subeleri ile Grlnlerini uluslararasi pazarlara sunmaktadir.

Heraus Dental'de AR&GE protetik yonetim baskani Dr. Uwe B6hm:

"Bu teknoloji ylksek kalitede dental iskeletler Gretmemize yardimci

oldugundan CAD/CAM sistemimiz Cara'ya lazer eritme Gzelligini dahil

ettik. Misterilerimize metal olmayan malzemeyi kolay isleyebilme

esnekligi sunmaktayiz. Heraeus, EOS ile is birligi sayesinde CAD/CAM

kullanicilarina gtincel SLM teknolojisi sunar. Sonug olarak ortaya hassas

iscilikle tretilmis homojen kronlar ve képriler ortaya ¢ikmaktadir.

Yenilikci teknoloji ve stratejik yon-
lendirme sayesinde Fusion Dental
Group diinya capinda dental kron
ve kdprl alaninda hizmet veren en
blylk kurulus olma &zelligine sahip
olmustur. 2009 yilinda kurulan
sirket ABD ve Avrupa'da uluslara-
rasi calisarak dis hekimleri, dental
laboratuarlar ve anlasmali tretim
merkezleri arasinda ag olustur-
mustur. Yenilikci Grunler titizlikle
uretilir, kalite teminat prosedi-
riinden gecer, glincel ve yiksek
gelismismis bilgi sitemleri tabanina
dayanir ve uzmanlarimiz tarafindan

desteklenir.

Fusion Dental Group'un yénetim
kurulu baskani Shai Waisel:
"2013'te milyonu asan protez
Uretecediz ve yine misterimize
48 saatten daha az bir siirede
ylksek kalitede, &mir boyu garan-
tili Grlinlerimiz ile hizmet verece-
giz. Kaliteye odaklandigimiz icin
EOS'u tercih ettik. Firma rakipsiz
alman dakikligini profesyonel
yaplyla ve koperatif calisma tabani
ile birlestirerek dikkat cekiyor".
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