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TMESN

MAGNUM LUCENS, tip 4*

*(ISO 22674:2006 NORMLARINA GORE)

GENEL KULLANIM KILAVUZU

MAGNUM LUCENS basar ile (ISO 10993-5 normlarina gore) sitotoksite testlerini gegmistir. MAGNUM LUCENS metal alagiminin
molekiiler yapisi saglam ve diizgiin ylzeyler olustururken tekrarlayan pisimlerden sonra bile kiiglik bir oksit tabakasi olusturur.
Son nesil porselen tozlar igin ideal bir termal genlesme katsayisina (CTE) sahiptir.

Kimyasal Bilesim:

MAGNUM LUCENS

Co 65

Cr 29

Mo -

W 2

Pt -

Diger Nb=%?2, Si, Fe, Mo

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler:

MAGNUM LUCENS
Kati-Likit Derecesi 1253 + 1304 °C
Erime Derecesi 1450 °C

En Yiksek Firin Derecesi 950 °C

Termal Genlesme Katsayisi (CTE) (25 + 500 °C)
14,1 x 10° K*

(25 + 600 °C)
14,5 x 10° K?
Yogunluk 8,4 g/cm’
Vickers Sertligi (Hardness) 324 HV10
Kirlma Esnasindaki Uzama Orani % 3,4
Egdilme Direnci 475 MPa
Elastiklik Modiill 194 GPa

Uretim:

Sert metaller icin uygun frezler ile morfolojik tesviye yapildiktan sonra altyapi 110-150 pm’lik (mikron) aliiminyumoksit (tek
seferlik kullanim igin uygun olan) ile maksimum 3-4 bar arasi basing altinda kumlanmalidir. Daha sonra buhar ile temizlenen
altyapiya kesinlikle el ile dokunulmamalidir, sadece hemostatik forseps (pens) ile tutulamaldir.

Oksit Pigimi:
Vakumlu olarak 950-980 °C arasinda 5 dakika firinda pisirilmelidir. Pisimden sonra oksit tabakasi dikkatlice 110-150 pm’lik

(mikron) aliiminyumoksit (tek seferlik kullanim icin uygun olan) ile maksimum 2,5-3 bar arasi basing altinda kumlanmalidir.
Daha sonra buhar ile temizlenen altyapi homojen gri renge sahip ise standart porselen uygulamasina gegilebilir.

Kaynak:

Kaynak yapilmasi igin MAGNUM SALDATURA Co materyali 6nerilmektedir.

GUVENLIK ONLEMLERI

1. CoCr tabanh alagimlar nadiren dermatite yol agabilir. Patch-test tavsiye edilebilir, deride temas yolu ile alerji yapan
maddeler bu yolla teshis edilebilir.

2. Protez uygulamasindan 6nce hasta adiz ortaminda baska metal restorasyonlarin varligini kontrol ediniz. Degisik
metallerin agiz ortamindaki varligi galvanik akima neden olabilir.

3. Metal tozlan ve buhari saglik icin tehlikelidir. Havalandirmali bir ortamda galisiimalidir.
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